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Téma inauguracnej prednasky
Moznosti obnovy funkcnych ploch strojarskych vyrobkov technologiou navarania

V sucasnej dobe je pozornost’ venovand otdzkam zvySenia zivotnosti a funk¢nosti
strojnych suciastok. Rozhodujicu tlohu zohravaju predovsetkym ekonomické dovody, ispora
materidlov, uspora financii zniZzovanim nékladov na opravy a nové suciastky a v neposlednom
rade aj znizovanie strat pri prestojoch strojov vo vyrobe. Zakladnou ulohou renovacnych
technologii je obnova tvaru a rozmerov suciastok, ako aj zvysenie odolnosti voci opotrebeniu.
K vyhodam renovdcie patri ispora materidlu a energie, ispora spotrebovanej prace a zvysenie
zivotnosti renovovanych suciastok. Renovaciou dochadza k obnove pévodnych rozmerov a
geometrického tvaru stciastok a k obnove ich funkénych ploch. V praxi sa za ucelom
zvySenia kvality a zivotnosti renovovanych stcasti voli renovacna vrstva o vyssej kvalite ako
je zékladny material. V pripade renovacie opotrebovanych suciastok je vSak potrebné najprv
spravne analyzovat’ druh opotrebenia, vplyv prostredia, pracovnych podmienok a na zéklade
tejto analyzy zvolit’ vhodnu technoldgiu renovécie.

Pri obnove suciastok exponovanych v naro¢nych tribologickych podmienkach su pre
obnovu funkénych Casti vyuzivané technologie navarania, ziarového striekania, idnového
platovania, progresivne technologie S koncentrovanym zdrojom energie ako su laser,
elektronovy 1u¢, plazma a nasledné tepelné spracovanie. Volba vhodnej renovacnej
technoldgie zdvisi od objemu poSkodenych casti, ktoré je potrebné nahradit’ a vratit’ tak
stciastkam povodné rozmery resp. tvary. Okrem objemu renovovanych ploch je nevyhnutné
pri vol'be renovacnych technologii zohl'adnit’ ekonomické faktory celého procesu renovécie.
Aplikacia nekonvencénych, progresivnych technologii, by mala zohl'adiiovat’ ucel a vyznam
renovovanych suciastok tak, aby kone¢na cena renovacie neprevysovala cenu novej suciastky.

V praxi si pre navaranie z konvenénych metdd pouzivané najmi automatizované
oblukové metddy ako navaranie pod tavivom - SAW (Submerged Arc Welding), navaranie
odtavujucou sa elektrodou v ochrannych atmosférach plynov - GMAW (Gas Metal Arc
Welding) a navaranie neodtavujucou sa elektrodou v ochrannych atmosférach plynov GTAW
(Gas Tungsten Arc Welding). Sucasny vyskum je orientovany aj na modifikaciu tychto
metéd ako napr. navaranie s priddvanim horticeho, resp. studeného drdtu, navaranie
dvojdrotom, navaranie paskovymi elektrodami, navaranie plnenymi paskovymi elektrodami a
navaranie kovo-keramickymi paskami. V sucasnosti je vyskum zamerany na minimalizaciu
tepelného ovplyvnenia zakladnych materidlov, resp. minimalizaciu premieSania navarového
kovu so zakladnym materidlom. To umozZiiuje aplik4cia pulzného zvarania, napr. metédou
CMT (Cold Metal Transfer). Vel'ké plochy je mozné renovovat’ pouzitim rotaéného obluka,
kde je intenzita prenosu kovu v obluku vysoka. V procesoch renovacie navaranim je snahou
minimalizovat’ vnutorné napétia v renovovanych suciastkach a tak znizit’ ekonomicky naro¢né
procesy tepelného spracovania, najma u vel'korozmernych stciastok.

Inaugurac¢na prednaska prezentuje vysledky dlhoro¢ného vyskumu z oblasti tvorby
funkénych vrstiev technoloégiou navarania so zameranim Sa na zvySenie zivotnosti
strojarskych stciastok. Budi prezentované povodné poznatky z oblasti zvarania a spajania
materiadlov a transferu vysledkov vyskumu do technickej a pedagogickej praxe.



\ V KOSICIACH

UI UNIVERZITA doc. Ing. Jan Vinas, PhD., IWE.
=

Sylaby inauguracnej prednasky

- Moznosti renovacie strojnych stciastok a tribodegradacné faktory limitujuce ich
zivotnost’

- Prehl'ad konvencnych a progresivnych technolégii navérania, vyvoj a vol'ba pridavnych
materidlov pre navaranie

- Optimalizicia technologickych procesov navarania, vyskum renovacnych vrstiev
a stanovenie ich vlastnosti

- Perspektivy rozvoja odboru



