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KOMENTAR OPONENTA HABILITACNEJ PRACE
1. ZODPOVEDA NAMET ODBORU HABILITACIE A JE AKTUALNY Z HCADISKA SUCASNEHO STAVU ODBORU?

Dolezitymi faktormi, ktoré zohravaji a budu stale viac zohravat’ dolezitt tlohu v konkurencieschopnosti vyrobnych podnikov bude spravne a véas
zachytit’ trendy aj v oblasti navrhovania, konstruovania a vyroby suciastok. Medzi vysokoaktalne témy patri aj obrabanie t'azkoobrobielnych
materialov, kde navarané vrstvy uréite patria. Z tohoto pohl'adu téma zvolenej dizertaénej prace je jednozna¢ne vysoko aktualna.

2. NIE JE PREDLOZENA HABILITACNA PRACA OPAKOVANIM DIZERTACNEJ PRACE?

Nie, nie je.

3. BOLO JADRO HABILITACNEJ PRACE PUBLIKOVANE NA POTREBNEJ UROVNI?

Habilitant v tejto oblasti ma niekolko vystupov najmé ¢lankov v renomovanych svetovych ¢asopisoch. Vo svojej habiltacnej praci sa odvoldva na 11
(jedenast)) vlastnych literattir (spoluautor a prvy autor) s tématikou suvisiacou s témou habilitaénej prace.

4. PREUKAZUJE HABILITACNA PRACA SVOJOU FORMOU VECMI DOBRE DIDAKTICKE SCHOPNOSTI UCHADZACA?

Ano. Vysvetlenia podstaty mnohych vel'mi zloZitych javov prebiehajicich pri obrabani tazkoobrobitelnych materidlov vysvetluje velmi odborne,
erudovane a zrozumitelne.

6. SUDOLEZITE PRACE PUBLIKOVANE V RENOMOVANEJ RECENZOVANEJ VEDECKEJ TLACI?

Ano, st.

7. PREUKAZUJE ODOVZVA NA PRACE A CINNOST UCHADZACA NEPOCHYBNE UZNANIE VEDECKOU KOMUNITOU?

Ano, preukazuje.

CELKOVY POHI’AD NA DIZERTACNU PRACU.

Musim konstatovat, Ze praca je vypracovana na velmi dobrej urovni po stranke formalnej i grafickej a na vybornej tirovni po stranke odborne; i
vedeckej.

Styl pisania a forma vyjadrovania je na vysokej odbornej, vedeckej a pedagogickej Grovni. Habilitant pouZiva spravnu terminolégiu odbornu, vedecki a
neméam k nej pripomienky.

Co si cenim na praci habilitanta je, Ze vyslovuje spravne hodnotenia, stvislosti a zdvery z obzvlast’ odborne naroénych tém materialovotechnologického
vyskumu technoldgie tvrdého obrabania ako su integrita povrchu ¢i uz zvyskové napitia a dosahovana drsnost” obrobeného povrchu.

Jeden formalny a odborny nedostatok vidim v tom, Ze habilitant pri veli¢ine posuv (res. posuv na otacku) v celej praci pouziva rozmer mm/ot spravne
je rozmer mm.

Literatara — v kapitole ,,Zoznam pouzitej literatiry* je uvedenych 85 (osemdesiatpit) literarnych zdrojov. Z toho v texte habilitanej prace nie je
citovanych 12 (dvanast) literatar, ostatné st citované aspoil jeden a viackrat. Prevazuje literatira zo zahrani¢nych vedeckych ¢asopisov.

Z obdobia poslednych piatich rokov je pouzitych 22 (dvasatdva) literarnych prameniov t.j. 18,7% (osemnastcelychsedemdesatin), ¢o sved¢i o
vyvéazenosti pouZita starSej a aktudlnej literattry.

Odkazov na vlastnu relevantnt ¢asopisecku literattiru je celkom 11 (jedenast)) t.j. 12,75% (dvanastcelychsedemdesiat’piét’stotin) z toho v 4 (Styroch) je
habilitant ako veduci autor, to sved¢i o aktivnej priebeznej vedeckej praci habilitanta. VSetky literarne zdroje st publikované v prestiznych
materialovych alebo technologickych ¢asopisoch, ¢o sved¢i o erudicii a uznani habilitanta ako vedeckej osobnosti aj na medzinarodnej Girovni.

Praca je napisana na 89 (osemdesiatichdeviatich) stranach, ¢o povazujem za prijatelny rozsah pre tento druh prac. Celkovo je v praci dostatocné
mnozstvo obrazkov 47 (Styridsat’sedem) i ked’ k mnohym obrazkom mam dost’ forméalnych i odbornych pripomienok. Uvadzam tieto nedostatky nie



jednotlivo, ale som ich zovSeobecnil pretoze sa vSetky vyskytuju opakovane a je na habilitantovi, aby sa do budicna vyvaroval takymto lacnym
nedostatkom:

Obrazky a tabulky. Niektoré obrazky su slabsej kvality, niektoré texty na obrazkoch su velmi malé a tym slabo Citatelné, na niektorych obrazkoch
chyba mierka, chyba literarny zdroj, chybaji osi a jednotky a na vsetkych (kde to je relevantné) chyba roz¢lenenie obrazka na a), b) pripadne c¢) a k
tomu komentar. Podobne v mnohych tabulkach chybajii rozmery, vysvetlivky a literarne zdroje i ked’ evidentne ide o data ziskané a prevzaté z
literatry.

Praca ma silne experimentalny charakter. V praci mi chybaji okrem experimentalneho pristupu, d’alsie pristupy obvyklé pre tito su¢asné obdobie a
tento druh prac ako je napriklad na jednej strane relevantny vypocet (niektorych experimentalne sledovanych veli¢in) zalozeny na hlbsom
matematickom aparate. Je trochu nezvyklé, ze habilitant nepouzil ziadnu rovnicu ani z literatiiry ani neodvodil vlastni. Po druhé tiez neaplikoval
modelovanie a simulaciu procesu napr. tvrdého obrabania apod. Oba tieto pristupy su modernymi vedeckymi nastrojmi, ktoré by mali byt’
samozrejmou vybavou vedeckej prace budiceho docenta. Treba tiez pripomenut’, Ze habilitant oba tieto pristupy ovlada a pouziva vo svojej vedeckej a
pedagogickej praci, dokazom su jeho publikacie v &asopisoch a na konferenciach na dané témy. Skoda, Ze nicktoré kapitoly nevenoval aj tymto
pristupom. Z méjho pohl'adu, takto mohol habilitant prezentovat’ naozaj komplexny pristup k danej problematike, ¢o sa od docenta o¢akéava.

Po obsahovej stranke mi chyba kapitola, ktora by opisovala suCasny stav danej problematiky na univerzitich na Slovensku i ked’ z pohl'adu
medzinarodného je tento literarny prehl'ad na dobrej Girovni.

PRIPOMIENKY NA OBJASNENIE A OTAZKY DO DISKUSIE.

Mam niekol’ko pripomienok na objasnenie a nieckolko otdzok na diskusiu:

Pripomienky na objasnenie:

1. V Casti Zoznam symbolov a skratiek je uvedené: WF, WA chyba rozmer, pri mnohych chyba original vyznam slova napr. IP, OV, ON ...., dalej je
uvedené: F ako posuvova rychlost’ s rozmerom mm2/min, je spravny mm/min?

2. Kapitola 1. Tézy habilitatnej prace je vel'mi struéna. Je vypracovana formou 7 (siedmich) odrazok. Vhodné by bolo jednotlivé tézy okomentovat’
najméi uviest’ textom, ktory by logicky vyustil do formuldcie konkrétnej tézy. Zvycajne sa tato kapitola dava po kapitole akymi su Literarny prehl'ad
danej problematiky, alebo Analyza su¢asnych poznatkov apod. Prave z dokladného literarneho prehl'adu a doslednej analyzy logicky vyvstanu tézy
prace a ich formul4cia je tym presnd, konkrétna a vystizna. Téza uvedend ako 1. (prvd) ,,Vypracovanie ucelenej prehl'adovej Studie...., podla mojho
nazoru nepatri do tohoto zoznamu, je to obvykla a obligatna kapitola, ktorou sa za¢inaji vSetky prace podobného druhu. S ostatnymi tézami, tak ako
boli vyslovené mézem suhlasit’.

3. Kapitola 2. str. 16: ... Dielce z tvrdenych oceli boli .... Otazka: Je to spravny vyraz tvrdené ocele? Podobne aj na str. 19.

4. Str. 18 uvedené: Schopnost’ predikovat’ technologické parametre ako zlozky reznej sily, opotrebenie nastroja, tvarovanie triesky, ¢i integritu
povrchu..... Podl'a mdjho ndzoru ide asi o chybny preklad z literatury [7], pretoze zlozky reznej sily atd’. nie su technologické parametre. V pripade, ze
dana literattira to ma tak uvedené bolo potrebné vhodne triedit’ a upravit’ toto vyjadrenie, aj to patri do vybavy erudovaného odbornika.

5. Str. 38 opisujete niektoré vlastnosti obrabacieho stroja ako je jeho vysoka presnost’ polohovania, patent na tepelnu rozt'aznost’ a vysoku rychlost’
posuvu. Otazka: myslite si, ze tuhost’ obrabacieho stroja a jeho ¢asti moze byt’ vyznamna pri Tvrdom obrabani? Viete uviest’ hodnoti tuhosti/tuhosti
obrabacieho stroja? Str. 42 Obr. 22 Otazka: Aka bolo tuhost’ upnutia technologickej sustavy sklu¢ovadlo-konik, pri skl'u¢ovadle, v strede obrobku a
pri koniku, mohla tato tuhost’ ovplyvnit’ opotrebenie nastroja?

6. Obr. 45 a Obr. 46 pojedndvaji o Priebehu a charaktere zvySkovych napiti v zavislosti od zmeny posuvu pri dokonc¢ovani materidlu WLCB a SK
420-0. Otazka: boli merané zvyskové napétia pred obrabanim a po hrubovani? St tieto zvyskové napitia merani na povrchu obrobku alebo sp to udaje
v nejakej konkrétnej hibke pod obrobenym povrchom? Bolo by vhodné mat’ vysledky ukazujice priebeh zvyskovych napiti do ur¢itej hibky pod
povrchom?

Otazky na diskusiu:

1. Existuje pri technologii ,,Tvrdé obrabanie™ terminus (pojem) ako hrubovanie a dokonCovanie resp. hrubovacie tvrdé obrabanie a dokoncovacie tvrdé
obrabanie, ked’Ze vieme, Ze rozsah pouzivanych technologickych parametrov u tvrdého obrabania je velmi uzky resp. podstatne uzsi ako u klasického
povedzme sustruzenia?

2. Meral habilitant vstupné parametre reznych nastrojov ako je napr. ich tvrdost’ a drsnost? Co si mysli habilitant, pre¢o by bolo vhodné/nehvodné
urobit’ tieto merania pred obrabanim? Podobne: meral habilitant rozmery, geometriu a tolerancie novych reznych platni¢iek pred obrabanim? Vas nazor:
Moze mat’ rozdielnost’ rozmerov reznej platnicky vplyv na Va§ experiment?

3. Str. 29 uvedené: Rezné rychlosti pri obrabani povlakovanymi karbidovymi nastrojmi st vo v§eobecnosti vyssie, ¢o znaénou mierou prispieva k
redukcii vyrobnych ndkladov [73 ... Vrabel]. Otdzka: Vysvetlite, preco ak zvySime rezni rychlost’, tak vyrobné néklady klesaju? O ktorej zlozke
vyrobnych néakladov hovorime?

4. Str. 34 uvedené: Pri tvrdom suistruZeni sa pouZivaju velmi malé hibky rezu (dokonca mensie ako je polomer zaoblenia reznej hrany). Otézka:
Vysvetlite ako moze dochadzat’ k rezaniu t.j. oddeleniu triesky, ked” pravdepodobne nefunguje zakon minimalnej hrabky odrezavanej vrstvy alebo
funguje?

5. Obr. 19 zobrazuje ,, Typické prejavy opotrebenia vyskytujice sa pri sistruzeni z CBN“ alebo Obr. 25 a Obr. 26 zobrazuji dizku a predpokladam
sirku krétera alebo Obr. 27 zobrazuje analyzu hibky a objemu krétera. Otazka: Aké pozname typické prejavy opotrebenia a ako sa pozera habilitant na
moznost’ pouzivat’ ako kritérium opotrebenia, povedzme pre tieto jeho pripady, nie linearne ale objemové charakteristiky, aké pripadné nevyhody a
vyhody ma v sebe tato moznost™? Aka je korelacia linearneho opotrebenia a objemového pri obrabani s CBN?

6. Str. 39 uvedené: Naproti tomu opotrebenie chrbtovej plochy vyznamne ovplyviiuje integritu povrchu a rozmerovu presnost’ obrobeného dielca.
Otazka: prosim o vysvetlenie najmé tej druhej Casti vety t.j. ako, akym mechanizmom, akym spésobom ovplyviiuje rozmerovu presnost’ obrobeného
dielca, ako tvrdi habilitant? A podobne na Str. 66 uvedené: Opotrebovanie hlavného chrbta rezného klina meni stav zvyskovych napiti z tlakovych na
tahové..... Otazka: Pojednajte o fyzikalnom vysvetleni tohoto javu?

7. Kapitola 6. ,,Perspektiva pokra¢ovania vyskumu a vyvoja v oblasti trieskového obrabania tvrdych renova¢nych vrstiev, formulujete v odrazkach
potreby d’alsicho vyskumu a vyvoja pri obrabani renova¢nych tvrdonavarovych vrstiev, jednou z nich je ,,Overenie moznosti vyuZitia CBN reznych
nastrojov s mikrotexturovanym povrchom na ploche ¢ela resp. zrazenia reznej hrany*. Zaujima ma V4as nazor, ak mate predstavu preco by sme mali
vytvarat’ tieto mikrotextary, o to prinesie pre proces rezania a po druhé ako, akou technologiou by sa dalo takéto mikrotextirovanie vyrobit'?

8. V tgj iste kapitole ako v predchadzajicej otdzke uvadzate: ,,Navrhnut a overit’ postupy regeneracie nastrojov z CBN z doévodu ich pomerne vysokej
obstaravacej ceny, ....... atd’.* Moja otazka smeruje k tomu, ¢i mate konkrétnu predstavu ako, akou technoldgiou by bolo mozné rezné nastroje z CBN
regenerovat’ a ¢o vlastne pod pojmom regeneracia mate na mysh?



ZAVER.
Na zéklade predloZenej habilitatnej prace, materialov pristupnych na webovej stranke univerzity a osobnych znalosti o osobe Ing. Mareka Vrabela,

PhD., podla mjho nazoru habilitatna praca, doterajsie vysledky uchadzaca a ich ohlas, zodpovedaji poziadavkam riadenia (habilitacie) k udeleniu
vedecko-pedagogického titulu docent.

V Trnave, diia 19. 03. 2020 prof. Dr. Ing. Jozef Peterka
Predlozent habilitaCnti pracu na zéklade predchadzajuceho hodnotenia
ODPORUCAM prijat’ k obhajobe

apo jej obhajeni navrhujem udelit’ vedecko-pedagogicky titul "docent (doc.) v odbore "

Podpisom na tomto posudku zaroven stthlasim s licenénymi podmienkami obsiahnutymi v licenénej zmluve na pouzitie posudku zaveretnej préce, ktora je sicastou tohto
posudku.

Datunm: 04.08.2020 .......ceevemeereeerieeeieieereieeneeeenenenne
podpis autora posudku



