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KOMENTAR OPONENTA HABILITACNEJ PRACE
AKTUALNOST ZVOLENEJ TEMY HABILITACNEJ PRACE:

Rozne stratégie obrabania pri hrubovacich, semi a findlnych technologii so vznikom triesky s definovanou (v tomto pripade) aj nedefinovanou
geometriou reznych hran nastrojov majii vyrazny vplyv na vyslednu kvalitu dielcov z pohl'adu drsnosti a tvarovych odchylok. Spravna volba tychto
stratégii moze zlepsit’ rozmerovu a tvarovu presnost’ dielcov, ¢im sa minimalizuju chyby a nepodarkovost’.

S pouzitim pokro¢ilych softvérovych nastrojov a simulacii je mozné optimalizovat’ stratégie obrabania a dosiahnut’ relativne vysoku presnost’ pri
zachovani efektivity a nakladovej efektivnosti.

METODY SPRACOVANIA HABILITACNEJ PRACE:

V praci boli vyuzité nasledujuce metody:

- Podrobna literarna reSers pre analyzu existujucich poznatkov z danej problematiky pre identifikdciu medzier v poznani a vytycenie cielov
vyskumnych ¢innosti

- Experimentalne vyskumné ¢innosti vratanie kolektivizacie dat, analyzy takto ziskanych dat a informacii a interpretacia vysledkov na zaklade
vlastného vyskumu

DOSIAHNUTE VYSLEDKY HABILITACNEJ PRACE A NOVE POZNATKY:
Na zéklade vysledkov v préci sa javi ako vyznamna variabilita vyberu stratégii obrabania a ndstrojov v procese vyroby tvarovych ploch vyrobkov.
Tento variabilny charakter je rozdielny pre rozne tvary a funkéné tvarové plochy ¢o si jednozna¢ne vyZzaduju rozne pristupy k ich obrabaniu. Nie je

mozné aplikovat’ jednotny postup pre vSetky povrchy. Spravna volba stratégii obrabania a nastrojov mé vyrazny vplyv na kvalitu povrchu hotovych
dielcov, ¢o sa javi ako kriticky faktor pri plneni normativov predefinovanej tvarovej a povrchovej , kvality*.

PRINOS PRE DALSI ROZVOJ VEDY A TECHNIKY (UMENIA):

Prinosy je mozné vidiet’ najma:

V oblasti pedagogiky:

1. Vytvéranie u¢ebnych materialov pre oblast’ programovania CNC strojov je zasadnym krokom v efektivnom vzdelavani na zaklade tejto prace.
2. Zdoraziovanie vyznamu vyberu frézovacich stratégii v CAM systémoch je neodmyslitelné pri spravnom obrobeni povrchovych tvarov.

3. Prakticka aplikacia teoretickych vedomosti a technoldgie frézovania v realnej vyrobe dielcov je nevyhnutna pre pripravu buducich odbornikov.
4. Rozvijanie schopnosti volby optimalnych frézovacich stratégii a praktického uplatnenia tychto znalosti vyrazne prispieva k odbornému rastu v

oblasti CNC obrabania
Pre odbor HKalK:

1. Néavrh metodiky komplexného hodnotenia kvality pri vyrobe tvarovych ploch je klu€ovym krokom pri vybere optimalnych dokonc¢ovacich
frézovacich stratégii. Tato metodika by mala zahrnovat’ rozne aspekty kvality povrchu, vratane celkovej integrity obrobenych povrchov, rozmerovej a
tvarovej presnosti a inych parametrov, a mala by byt prispdsobitelna pre rozne dizajny obrobenych ploch.

2. Dolezitost' kontaktnej zony medzi nastrojom a obrobkom v kontexte efektivneho priemeru nastroja pri frézovani tvarovych ploch je kriticka pre
dosiahnutie pozadovanej kvality povrchu a minimalizaciu chyb. Tato kontaktova zona by mala byt navrhnuta s ohl'adom na zakrivenie povrchu, aby
umoznila optimalny kontakt a minimalizovala odchylky od pozadovaného tvaru.

PRIPOMIENKY A POZNAMKY K HABILITACNEJ PRACI:

- Neuplny zoznam skratick
- Nizsia kvalita obrazkov



- absentuji parametre obrabacich strojov a meracich pristrojov

- nie st uvedené $pecifikacie nastrojov (geometria, material,..)

- nevhodna terminoldgia (otacky, ,,orba“, jamka..)

- nevhodne zvolené grafické vyjadrenia (napr. str.38, obr.24... a podobne sa to v praci viackrat opakuje aj pri inych grafoch, ... obr.46 a 92
vysvetlit')

- jednotky (napr. mm/s... )

- kratky ¢as obrabania (to je aky?... napr. str .61)

- absentuju parametre o procesnych médiach (napr. ...“ Na chladenie v procese vyroby sa pouzivala chladiaca kvapalina na baze emulzie mineralneho
oleja“... str.65)

- ¢&oje Le (str.27.. Spline Low-pass filter s vinovou dizkou Le=2,5mm bez eliminacie odlahlych hodnot!.. str. 49 .. , pouzil sa drazkovy filter s
vinovou dizkou Le = 2,5 mm* str.76 ...“hodnota index bola stanovena (Lc = 800 pm)“... ).. preto je vhodné pouzit’ Gplny zoznam skratick, aby ste
nevytvarali tzv. ,,Babylon efekt” s mnozstvom terminov na jednu vec resp. proces

- Nepravidelna vibracia hrany... (tvrdenie bez podloZenia)

- ,,Vzhladom na topografiu povrchu mozno konstatovat’, Ze s moznym rastiicim opotrebovanim néstroja sa tento parameter znizoval“.. ako je to
mozné tvrdit’ ked’ ste nemetali opotrebenie?

- Str.107 .. vysvetlite obr. 100 a 101

OTAZKY K RIESENEJ PROBLEMATIKE:

Aké metddy vysoko produktivnych metdd frézovania poznate (v praci hovorite ¢asto o HSM)?

Aky bol dovod (¢o Vas viedlo) pouzivania ré6znych hlinikovych zliatin vzoriek?

Aké upinace (resp. upinanie nastrojov) je vhodné pre HSC 5-0sé obrabanie?

Ako vplyva vyloZenie nastroja na vyslednu kvalitu povrchu a ¢o ma najvacsi vplyv na drsnost’ povrchu?
Co je podrezanie a &o nedorezanie a uvedte ako vznika ?
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SPLNENIE SLEDOVANYCH CIECOV HABILITACNEJ PRACE:

Ciel'om habilita¢nej prace bolo prispiet’ k rozsireniu poznatkov o vplyve stratégii obrabania na rozmerovu a tvarovi presnost’ dielcov frézovanim. Tato
praca analyzovala rozne aspekty frézovania tvarovych ploch, vratane sklonu nastroja, trojrozmerného tvaru povrchu a vyberu stratégii pre konvexné a
konkavne krivky.

Zavery ukazuju, ze autorom zadefinovana vyroba tvarovych dielcov vyzaduje segmentovanie vyrobného postupu na viacero operacii. DokonCovacie
operacie maju vyznam z hl'adiska findlneho tvaru, rozmerovej presnosti a kvality povrchu. Délezitou uloh v technickom systéme ma aj pouZity stroj
vratane systému riadenia, nastrojové vybavenie, upinace a pripravky a tento ,komplex vyrazne ovplyviuje efektivitu rezania a kvalitu povrchu.

CELKOVE ZHODNOTENIE HABILITACNEJ PRACE A ZAVER:

Cielom habilita¢nej prace bolo prispiet’ k rozSireniu poznatkov o vplyve stratégii obrabania na rozmerovu a tvarovu presnost’ dielcov frézovanim. Této
préca analyzovala rézne aspekty frézovania tvarovych ploch, vratane sklonu nastroja, trojrozmerného tvaru povrchu a vyberu stratégii pre konvexné a
konkévne krivky.

Zavery ukazuju, ze vyroba tvarovych dielcov vyZaduje delenie vyrobného postupu na operacie rough, semi a finishingu. Dokon¢ovacie operacie maju
vyznam z hl'adiska findlneho tvaru, rozmerovej presnosti a kvality povrchu. Délezitou ulohou je aj riadiaci systém CNC stroja, ktory ovplyviuje
efektivitu rezania a kvalitu povrchu.

Predkladana praca ma jednozna¢né prinosy pre pedagogickt oblast,, rozvoj studijného odboru a technologicku prax. Poukazuje na ddlezitost’ aplikacii
teoretickych vedomosti z daného odboru a vyberu stratégii frézovacich operacii vyustujicich do praktickych odportacani pri vyrobe tvarovych ploch.
Dalsim parcialnym prinosom pre rozvoj strojarskych technologii je mozné najst’ v naérte navrhnutia metodiky hodnotenia kvality a vyznamu kontaktnej
zOny medzi nastrojom a obrobkom, ako ddlezitého prvku pre lepsie porozumenie a optimalizaciu procesu frézovania tvarovych ploch

Predlozent habilitaénu pracu na zaklade predchadzajuceho hodnotenia
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