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Predkladana habilitaéna praca tvori monotematické dielo z oblasti strojarskych technoldgii so zameranim na inovaént technologiu vysokoposuvového
frézovania. Zaobera sa analyzou poznatkov o vysokoposuvovom frézovani a jeho experimentalnym hodnotenim z pohl'adu vyberu vhodného rezného
nastroja pre rézne druhy materialov obrobkov pouZivanych najmi v automobilovom priemysle.

Autor spracoval habilitaénti pracu v 10 kapitolach okrem tivodu a zaveru. Praca je zostavena na zaklade poznatkov domacich a zahraniénych
odbornikov, zoznam pouzitej literatiry uvadza 68 domacich a zahrani¢nych prameniov, avSak nie vSetky publikcie v uvedenom zozname su v praci
spravne citované. Zoznam literatury uvadza iba jednu vlastnu pracu autora. Vlastnym prinosom vedecko-odbornej ¢innosti st kapitoly 4 az 9 venované
experimentalnemu skusaniu vybranych reznych nastrojov — fréz pre vysokoposuvové frézovanie a hodnotenie ich vykonnosti pri opracovani 5 druhov
vybranych materidlov pouzivanych na vyrobu pripravkov v automobilovom priemysle (ako uvadza autor).

Habilita¢na praca je logicky ¢lenend. Cielom prace je “komplexné skimanie vysokoposuvového frézovania v poloprevadzkovych podmienkach formou
experimentu a aplikovaného vyskumu®.

Teoreticky rozbor problematiky a prehl'ad su¢asného stavu poznatkov je spracovany v kapitolach 2 a 3. Autor uvadza analyzu poznatkov z obrabania
doma a v zahrani¢i v kapitole 2. Kapitola 3 ,,Teoretické vychodiska habilitacnej prace spracovava literarne poznatky z vybranych progresivnych
metdd obrabania (kap.3.1) a z ndplne préce nie je jasné preco v nej autor opisuje technolégie WIM, USM, CM, ECM, EDM LBM, EBM a plazmy, ked’
to s obsahovou napliiou experimentalnej asti prace vobec nesuvisi. Kapitola 3.2 je venovana vysokorychlostnému frézovaniu a dava bezny prehl'ad o
danej technologii. Napokon kap.3.3 je prehl'adom poznatkov o vysokorychlostnom frézovani, spracovand beznou populdrnou formou, vyuzivajic
obrazky z katalogov vyrobcov nastrojov. Bolo by vhodnej, keby autor podal prehl'ad svetového vyskumu v danej oblasti.

V kapitole 4 autor rozpracoval postupy rieSenia cielov prace. V kapitole 5 opisal pouzité druhy materidlov a strojové a pristrojové vybavenie. a jeho
moznosti.

Nosnou ¢ast’'ou vedecko-vyskumnej prace autora su kapitoly 6 az 9. Su zalozené na experimentalnom skiimani reznej schopnosti vybranych druhov
nastrojov od roznych vyrobcov pri konstantnych reznych podmienkach frézovania a v réznom prostredi (bez chladenia, s chladenim vzduchom a
kvapalinou). Experimentalne prace boli rozdelené do troch etap, kde v tretej etape bol doraz kladeny na vysokoposuvové frézovanie roznych druhov
materidlov pre rozne tvary obrobkov a boli uvedené ¢asové podiely jednotlivych operécii. Prinosy habilitacnej prace su stru¢ne uvedené v kap.10.

Pripomienky formalneho charakteru, jazykova, terminologicka a graficka uroven prace.

Graficka troveti prace je vyhovujuca, aj ked’ vykresy obrabanych dielcov v kap.8 napr. obr.85 na str.89, obr.97 na str.95 su necitatelné a nekvalitné
(autor ich mohol dat’ do prilohy v normalnej velkosti A4). Jazykova a najmi terminologicka Groven prace ma nedostatky napr. terminy ako: ,,uhol
$picky”, ,,tvarovy radius* ,,uhol ostria”, ,,platky* ,trieska ¢asto ostavala na materidli, ,,frézovanie na magnete* , kvalita povrchu je zI4“... a iné.

V praci sa vyskytuje viacero nedostatkov, ktoré znizuju celkovi troveri predloZenej prace:

+ v celej pracinie su v texte odvolania na obrazky, grafy a tabulky, ¢o st'azuje orientaciu pri ¢itani prace;

* v odbornych pracach sa neuvadzaji loga spolo¢nosti napr. obr.1, obr.61, obr. 63, obr.102; a pod.

» obrazky uholnikov, digitalneho posuvného meradla (aj ked’ boli pouzité pri meraniach nie je vhodné uvadzat’ (patri to skor do bakalarskych prac);
* ilustra¢né obrazky materidlov (obr.48, obr.49, obr.50, obr.51 a obr.52) prestavuju ,.kopy* materidlov, ¢o tiez nepatri do odbornej prace (o vedeckej
préci nehovoriac), ak chcete predstavit’ material tak sa oby¢ajne udava mikrostruktira pouzitého material, ktora aj z pohl'adu obrabania dava lepsiu
predstavu o danom materiali;

» grafy na obr. 67 a obr.74 uvadzané ako vysledky experimentov nemajii ziadnu vypovedajicu hodnotu (chyba oznaCenie osiy a legenda), grafy nie
st vedecké a urcite by vam ich do renomovaného ¢asopisu nezobrali;

* vtab. 14 a tab.15 chybaji jednotky pri niektorych polozkach v Casti naklady na obrabanie;

Okrem vysSie uvedenych pripomienok mam na autora otazky do rozpravy:
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1. Vpraci sa CastejSie vyskytuju pojmy ,trvanlivost™ a ,,Zivotnost
Vysvetlite pojem Zivotnosti uvadzany v tab.14 a tab.15.
2. Ako chladiace média boli pouzité kvapalina a vzduch, pod akym vystupnym tlakom boli aplikované?

3. Aké druhy spekanych karbidov boli pouzité pri experimentalnych pracach ako vymenitelné platnicky a ako celistvé frézy? Boli povlakované?

, uved’te v ¢om je ich vyznam resp. rozdiel pre vymenitelné rezné platni¢ky.



4. Na str. 97 uvadzate citujem, Nastroj sa ... spraval zle* a nahradili ste pévodny nastroj od jedného vyrobcu néastrojom od druhého vyrobcu. Ten
prvy vyrobca nevyraba nastroje pre frézovanie hlinika? Aké su kladené poziadavky na nastroje resp. vymenitelné rezné platnic¢ky pre obrabanie
hlinikovych zliatin?

5. Vysvetlite ako prispieva technologia vysokoposuvového frézovania k zvySovaniu produktivity a aky ma dopad na celkovi hospodarnost’
vyrobného procesu?

6. Uvedte v ramci rozpravy aké zavery prinasa kapitola 8 a v ktorych operéaciach alebo tisekoch obrabania uvedenych dielcov bolo pouzité
vysokoposuvové frézovanie.

7. Nazov prace je ,, Komplexny vyskum majoritnych aspektov....“, vysvetlite v ¢om spo¢iva komplexny vyskum z vasho pohladu:

Zavere¢né hodnotenie predlozenej prace a podkladov pre habilitané konanie

1. Namet habilitacnej prace svojim obsahom spada do odboru Vyrobné technologie. Vyber odbornej oblasti orientovany na aplikaciu
vysokoposuvového frézovania roznych druhov materidlov pouzivanych v automobilovom priemysle je aktualny.

2. Habilitatna praca cituje iba jedno autorove dielo v zozname literatury, hoci v podkladoch pre habilitacné konanie je uvedenych viacero prac z
oblasti obrabania, ktoré boli publikované vo WoS a Scopus indexovanych vydaniach a konferenciach.

3. Publika¢na ¢innost’ autora ma Siroky zaber a z hl'adiska pocetnosti spliluje a aj prekracuje kritéria pre habilitatné konanie. Autor mé zahrani¢né aj
domace ¢asopisecké publikacie, dostatok publikacii na vedeckych konferenciach doma aj v zahrani¢i.

4. Vysledky jeho publika¢nej ¢innosti st citované v zahrani¢i aj doma, hoci prevladaju citacie domacimi autormi z vlastného pracoviska. Z toho
pohl'adu nemoZno jednozna¢ne uviest’ nepochybné uznanie vedecko-odbornou verejnost'ou, mozno vsak konstatovat’ postupné uznanie vedeckou
komunitou ako erudovaného pracovnika.

5. Autor ma bohaté praktické skusenosti v oblasti obrabania na CNC strojoch, je zapojeny do viacerych vyskumnych uloh, podiel'a sa na skoleniach
programovania NC strojov, v tejto oblasti je uznavanym odbornikom

Zéaver
Na zéklade predloZenej habilitatnej prace ako aj podkladov o pedagogickej a vedecko-vyskumnej ¢innosti uchadzac¢a mozem konstatovat’, ze uchadzac
naphil kvantitativne poziadavky habilitaéného konania a odpora¢am Vedeckej rade Fakulty vyrobnych technolégii TU Kosice so sidlom v Presove, aby

umoznila habilitaént prednasku a po jej ispeSnom absolvovani v sulade s platnym predpisom udelila Ing. Janovi Duplakovi, PhD vedecko-pedagogickt
hodnost’ docent.

Predlozent habilitaénu pracu na zaklade predchadzajuceho hodnotenia
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