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KOMENTAR OPONENTA HABILITACNEJ PRACE
AKTUALNOST ZVOLENEJ TEMY HABILITACNEJ PRACE:

Oblast’ vyrobnych technoldgii tvori siroku disciplinu, ktorej suc¢ast'ou je aj obrabanie abrazivnym vodnym li¢om. Implementacnou sucastou kazdej
aplikacie technologie je samotné nastavenie optimalnych technologickych parametrov vzhladom ku geometrii, druhu a akosti obrabaného materialu,
pozadovanej kvalite obrabaného povrchu a d’alsich vystupnych ukazovatelov. A preto skimanie vplyvu procesnych parametrov a najmé porozumenia
fyzikalnych principov spravania sa materidlov pri opracovani povazujem za aktuélne a dolezité. PredloZena habilitaina praca sa zaobera obrdbanim
abrazivnym vodnym priidom s kontrolovanou hibkou rezu a hlavne vplyvom technologickych podmienok na tiberové charakteristiky
tazkoobrobitelnych materidlov na baze niklovej zliatiny (Monel 400) a titanovej zliatiny (Ti6Al4V) a teda zapada do vyssie uvedenej problematiky.
Zvolena téma je aktualna a neustale sa dynamicky rozvija. Vzhladom na stiéasny stav problematiky v tejto oblasti hodnotim zvolenti tému ako vysoko
aktualnu s predpokladom dal$ieho vyskumu.

METODY SPRACOVANIA HABILITACNEJ PRACE:

Metodika, systematickosf a spdsob spracovania témy sved¢i o vysokej pedagogickej a odbornej erudovanosti habilitanta v sledovanej problematike.
Praca je koncipovana ako planovany experiment. Pre planovanie experimentu bola pouzitd metdda DoE 33 a vyhodnotenie bolo realizované na zaklade
analyzy rozptylu (ANOVA) a regresnej analyzy. Habilitant zostavil regresné modely pre vplyv vybranych technologickych parametrov (rychlost’
posuvu deliacej hlavy, hmotnostny tok abraziva a uhol naklonu deliacej hlavy) pri nizkom tlaku (50 MPa) na hibku eréznej stopy a objemovy tbytok
materialu.

Habilitatna préca je formalne rozdelena do $iestich hlavnych kapitol, v&itane diskusie vysledkov, kde habilitant sumarizuje prinosy prace pre vedny
odbor, pedagogicky proces a aplikaénii prax. Predlozena praca obsahuje celkovo 99 stran textu a autor pouzil 64 literarnych prameniov. Uvodné &asti
predloZenej prace pozostavaju z uvedenia do skimanej problematiky, véitane cielov a téz habilitatnej prace. Tretia kapitola je zamerana na analyzu
sugasného stavu obrabania abrazivnym vodnym pridom s kontrolovanou hibkou. Stvrta &ast je venovana popisu experimentalnych metéd pouzitych
pre zémer prace. Uvedené kapitoly tvoria viac ako 20 stran predkladanej habilitaénej prace a nakolko majn aj pedagogicky charakter, hodnotim tieto
Casti habilitacnej prace pozitivne.

Hlavna Gast prace je prezentovana od piatej kapitoly, ktora pozostava zo samotného experimentalneho vyskumu s detailnym popisom metodiky a
dosiahnutych vysledkov. Na zaklade podrobného prestudovania tejto asti je mozné poukazat na systematickt pracu habilitanta poéas celého vyskumu,
ktory je podrobne opisany v predkladanej habilitaénej praci. Zaverecna éast prace pozostava z diskusie dosiahnutych vysledkov a komentaru k
prinosom prace.

DOSIAHNUTE VYSLEDKY HABILITACNEJ PRACE A NOVE POZNATKY:

Hlavné vysledky habilitainej prace su prezentované v piatej, najrozsiahlejsej kapitole, pricom tato ast je doplnend diskusiou vysledkov v Siestej kapitole.
Habilitant vo svojej praci preukéazal, Ze ma vel'mi dobré teoretické aj prakticke znalosti z danej oblasti. Ziskané experimentalne vysledky dokazal
profesionalne vyhodnotit’. Je dolezité poznamenat, Ze niektoré prezentované vysledky majii okrem povodnosti aj vyznamny aplika¢ny charakter a v tejto
oblasti vyskumu je mozné oakavat dalsi rozvoj.

Dosiahnuté vysledky habilitatnej prace mozno zhrnt do nasledujicich bodov:

- Analyza iberu tazkoobrobitelnych zliatin pri pouziti nizkeho tlaku 50 MPa a nizkych hmotnostnych tokov abraziva (20 — 50 g.min-1),

- Vytvorenie regresnych modelov popisujicich vplyv procesnych parametrov na dosiahnutu hibku Gberu jednym prechodom abrazivneho pridu a
objemového tibytku materialu,

- Popisanie efektu uhla ndklonu deliacej hlavy na vyslednu Sirku stopy po jednom prechode abrazivneho vodného prudu a

- Rozsirenie poznatkov pre technolgiu obrabania abrazivnym vodnym pradom s kontrolovanou hibkou rezu.

V budtcnosti bude potrebné ziskané vysledky podrobit’ hibsej kritike, ako napriklad vzt'ah hustoty materidlu a hibky eréznej stopy alebo vysvetlenie jej

cyklického prejavu. Vyskum v tejto oblasti zarucene prinesie d’alSie nové vedecké poznatky, ktoré prispeji k lepSiemu pochopeniu fyzikalnej podstaty
spravania sa tazkoobrobitelnych materialov pri opracovani abrazivnym vodnym pridom.

PRINOS PRE DALS{ ROZVOJ VEDY A TECHNIKY (UMENIA):

Predlozenti habilitaénii pracu je mozné vnimaf ako experimentalnu pracu, ktord preukazuje vysoku erudovanost habilitanta nilen po odbornej, ale aj



pedagogickej stranke. Opisuje a uvadza analyzu sti¢asnych poznatkov z danej oblasti, ktorej sa dlhodobo venuje. Za osobitne prinosné povazujem prave
vysledky t)’/kajﬁcre sa modelovania vplyvu procesnych parametrov nizkotlakého abrazivneho vodného pradu pri opracovani tazkoobrobitelnych zliatin s
kontrolovanou hibkou rezu. Rovnako za dolezité povazujem, ze habilitant naznadil aj dalSie smery mozného vyskumu.

Taktiez zo zoznamu pévodnych publikovanych prace je zrejmé, ze Ing. FrantiSek Botko, PhD. po¢as posobenia na FVT TU v Kosiciach ma solidnu
vedecku ¢innost’. Celkovo uchddza¢ uvadza 43 vedeckych prac v domécich a zahranicnych ¢asopisoch. Z toho 17 prac publikoval v ¢asopisoch
indexovanych v databaze CCC. Ma 147 citacii, z toho 55 evidovanych vo WoS a Scopus. Je zrejmé, Ze ide o uchadzaca s perspektivnou vedeckou
orientaciou na progresivne technologie obrabania. To dokumentuje prinos uchadzaca v odbore HK a IK ,,vyrobné technologie*. Vel'mi pozitivne
hodnotim jeho publikdcie a vystupenia na vedeckych a odbornych konferenciach doma, ale hlavne v zahrani¢i. Z prehl'adu riesenych projektov
vyplyva, Ze ma velmi dobre skiisenosti s rieSenim a realizovanim projektov APVV, VEGA, ESF a aplika¢nych projektov pre prax.

PRIPOMIENKY A POZNAMKY K HABILITACNEJ PRACI:

Zasadné pripomienky k habilitatnej praci nemam. Praca je po formalnej stranke spracovana na velmi dobrej Grovni. Kazda kapitola je dopliana
primeranym poGtom grafickych znazorneni a obrazkov. Praca je pisana jasne, zrozumitelne a je systematicky spracovana na trovni zodpovedajicej
kritériam pre priznanie vedecko-pedagogického titulu docent. Uvadzam len drobné pripomienky na ktoré som narazil pri prestudovani prace:

- kap. 4 by bolo vhodnejsie nazvat’ ,,Metodika experimentalneho vyskumu®,

- 5.31 a 49: nezamienat’ si podmienky a parametre,

- gramatické chyby a preklepy,

- s. 38, tab. 4: hustota hlinikovej zliatiny AW7075 je 2,8 kg/m3?

- 5.44: Q3 — stredny, nie hruby

- tab.12 a 13: nevidim hlb§i vyznam uvédzat’ hibku eréznej stopy na 5 desatinnych miest.

OTAZKY K RIESENEJ PROBLEMATIKE:

1. Pri hodnoteni hibky er6znej stopy je vhodné mat’ predupraveny povrch vzoriek, hlavne z pohFadu drsnosti povrchu. Ako bol pripravovany povrch
skimanych materidlov?

2. Vysvetlite povod cyklickej stopy po prechode abrazivnym vodnym priidom pozorovany pri obidvoch materialoch.

3. Nas.87-88 st uvedené procesné parametre, pri ktorych bola zaznamenana najmensia hibka eréznej stopy (vf=300 mm/min, ma=50 g/min, y =
9517) pri obidvoch materidloch. Toto je v protiklade s vysledkami v tab. 12 a 13 a tiez priestorovymi grafmi. Vysvetlite, preo pri maximalnom
hmotnostnom toku abraziva (ma=50 g/min) bola najmensia hibka rezu.

SPLNENIE SLEDOVANYCH CIEL’OV HABILITACNEJ PRACE:

Prezentované vysledky su prinosom pre d’alsi rozvoj vedného odboru. Po dokladnom prestudovani a zhodnoteni predlozenej prace mézem konstatovat’,
ze sledované ciele habilitaénej prace boli splnené.

Vo vedeckej Cinnosti sa habilitant venuje nielen progresivnym vyrobnym technolégiam, ale aj problematike integrity povrchu a nedeStruktivnemu
testovaniu. Z uvedeného kontextu a prilozenych prac je mozné usidit, ze habilitant sa venuje taktiez pribuznym aplikaénym doménam, do ktorych svoje
poznatky prenasa. Z habilitatnej prace a d’alich dokumentov vyplyva, Ze habilitant je pedagogicky a vedecky skusenou osobnosfou so schopnostami
prenasaf najnovsie teoretické poznatky a praktické skiisenosti do pedagogickej a vedeckovyskumnej ¢innosti.

CELKOVE ZHODNOTENIE HABILITACNEJ PRACE A ZAVER:

Na zaklade celkového zhodnotenia habilitaénej prace a postidenim faktov a stanovisk z prilozenych dokladov (profesijny Zivotopis, prehiad
pedagogickej ¢innosti, prehiad vedecko-vyskumnej ¢innosti, zoznam publika&nej &innosti, zoznam citacii, plnenie kritérii FVT TU v Kosiciach pre
habilitatné konanie) konstatujem, Ze habilitatna praca, ako aj vedecka sposobilost Ing. Frantiska Botka, PhD. zodpovedaji poziadavkam habilitacie a
odportucam, aby v pripade uspesnej habilitacie bol Ing. Frantiskovi Botkovi, PhD. udeleny vedecko-pedagogicky titul ,,docent* v odbore HK a IK
vyrobné technologie.

PredloZenu habilitatnti pracu na zéklade predchadzajiceho hodnotenia
ODPORUCAM prijat’ k obhajobe

apo jej obhajeni navrhujem udelit’ vedecko-pedagogicky titul "docent (doc.)"

Podpisom na tomto posudku zaroven stthlasim s licenénymi podmienkami obsiahnutymi v licenénej zmluve na pouzitie posudku zaveretnej prace, ktora je sicastou tohto
posudku.
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